
實驗室的安全守則不是為了限制你，而是為了保護你。

化學品管理 : 你需要知道環氧樹脂  (Epoxy) 的  A/B
劑混合時會放熱，且其氣體具有毒性。這意味著操作時必須在通風處並佩戴活性碳口罩。
鋰電池安全 : 刺穿、過充、短路的鋰電池都可能引發熱失控。實驗室必須備有  D
類滅火器或專用滅火毯。

焊前準備 : 焊道周圍  2
英寸內的油污、鏽跡、氧化層都必須用砂紙或鋼刷徹底清除。一個乾淨的坡口是焊道強度的基礎。
魚鱗焊的意義 :
漂亮的魚鱗焊不僅是美觀，它代表了穩定的焊接速度、電流與送絲手法，這是焊道均勻性的體現。

鋪層順序  (Layup Schedule): [0/90] 度的鋪層提供抗拉伸能力，而  [+45/-45]
度的鋪層則提供抗扭轉能力。一個好的空力套件或單體殼，是這兩種鋪層的精妙結合。
真空袋壓力 : -25 inHg (約  -85 kPa)
是常用的目標真空度。過低的真空度會導致樹脂過多、強度下降；過高則可能吸出過多樹脂導致干點
。 (Fact-checked: Common practice in composites industry)

液體滲透檢測  (LPI): 對於像輪轂  (Upright) 這樣承受複雜應力的鋁合金零件，完成加工後進行  LPI
檢測，能用肉眼看見微米級的表面裂紋，避免賽場上的致命失效。
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Workshop Safety Manual Example - 華盛頓大學的安全手冊範本。
Lincoln Electric Motorsports Welding Guide - 來自焊接巨頭的專業賽車焊接指南。
Easy Composites Learning Centre - 學習複合材料的最佳線上資源之一。
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https://www.ehs.washington.edu/resource/shop-safety-manual-444
https://www.lincolnelectric.com/en-us/support/welding-solutions/Pages/motorsports-welding.aspx
https://www.easycomposites.co.uk/learning-centre

