
260317 MIG 焊鋁觀察紀錄。  人：喬宗鐸、源進益老闆管其峰  地：源進益工廠

母材為  6061，填料使用過  4043 與  5356。兩者均曾出現黑色覆蓋物。 5356 焊接時另有顆粒狀物。
黑色覆蓋物不是在該焊點完成當下出現，是下一個焊點開始後才覆蓋。目視上，單一  spot weld
完成後表面為亮銀色；進行下一個  spot weld 時，前一個焊點表面才出現黑色覆蓋物。
黑色覆蓋物與焊槍角度有明顯關聯。調整角度時，黑色覆蓋物的出現情況會跟著改變。
曾提高保護氣體流量，最高到平常  TIG 的兩倍以上，未見明顯改善。
切開觀察後，黑色物質只見於表面，未見其進入焊縫內部。
目前僅能記錄到：黑色覆蓋物會在下一個焊點施焊時出現在前一個焊點表面；此現象受角度影響；單純提高流
量未解決； 4043 與  5356 都會發生， 5356 另有顆粒狀物。
目前尚未確認黑色物質成分，也尚未確認其來源。先前想過碳、氧化物、氣流帶動沉積等可能，但目前都還沒
有直接證據。
下一步打算嘗試建立較大體積的氬氣保護環境，再觀察黑色覆蓋物是否仍然出現。
若之後要確認成分，需要另外取樣分析。
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